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Beschrelbung 

Die Erfindung betrifft eine Briilenlinse mit einer 
ref lexvermindemden Schicht und einer fur den 
BrillentrSger praktisch nicht sichtbaren 
Kennzeichnung und/oder Markierung. 

Brillenlinsen sind meist mtt einer 
Kennzeichnung versehen. aus der der Herstelier 
hervorgeht. Oas ist insbesondere fur 
Reklamationen wichtig, die evtf. erst nach einer 
gewissen Benutzungszelt erf olgen. Daher mOssen 
derartige Kennzeichnungen auf den Brillenlinsen 
sBlbst in dauerhafter Form angebracht sein. Auf 
der anderen Seite aolten sle aber den 
Brillentrfiger bei der normalen Benutzung der 
Brille nicht storen, d.h. nicht sichtbar sein. 

Bei nichtrotationssymmetrischen Brillenlinsen 
(2.B. Glettsichtiinsen, torischen Linsen) ist es 
auBerdem notwendlg, die Brillenlinsen mit 
Markierungen zu versehen, die dem 
Augenoptiker eine Kontrolle fur das einwandfreie 
Einpassen der Brillenlinsen in das Brillengesteil 
ermdgiichen. Derartige Markierungen sotlen 
naturiich ebenfalls fur den Brillentrager 
unsichtbar sein. 

Es ist bekannt. Kennzeichnungen und/oder 
Markierungen durch sehrfeine mechanische 
Gravuren auf den Brillenlinsen anzubringen. 
Dieses Verfahren ist recht aufwendig und teuer. 
Es ist femer bekannt, Atzzelchen durch 
Herauslaugen von Glasbestandteilen 
herzustellen. Da hierfur vorher alio ubrigen Teile 
der Briilenlinse mit einem Lack o.S. abgedeckt 
warden mussen, der spSter wieder entfemt v«rd. 
ist auch dieses Verfahren sehr aufwendig, 
SchlieBlich sind sog. Hauchzeichen bekannt, bei 
denen gewisse Substanzen mit Stempein in Form 
der Kennzeichnungen und/oder Markierungen 
auf die Brillenlinsen gebracht warden und 
dadurch eine unterschiedliche Benetzbarkeit 
gegenuber der ubrigen OberflSche der 
Briilenlinse ergeben. Dabei konnen die 
Kennzeichnungen und/oder Maricierungen durch 
Anhauchen fur kurze Zeit sichtbar gemacht 
werden. Ihr Nachteil liegt in der begrenzten 
Haltbarkeit Allen aufgefuhrten Verfahren ist 
gemelnsam. daS sie sehraorgfSltig, d.h. mit 
relativ vie! Aufwand, ausgefuhrt werden mussen, 
damit einerseits eine genugend gute Sichtbarkeit 
fur den Augenoptiker erreicht wird und 
andererseits der BriUentrSger praktisch nichts 
davon merict Diese einander ziemlich 
widersprechenden Forderungen lassen sich nur 
durch die Einhaltung von engen Toleranzen 
erreichen. 

Derartige enge Toleranzen werden technisch 
noch am besten beherrscht durch ein ebenfalls 
bekanntes Verfahren, bei dem geeignete 
Substanzen auf die Brillenlinsen mit Hilfe von 
Masken oder Schablonen aufgedampft werden. 
Die Masken oder Schablonen sind dabei in Form 
der Kennzeichnung und/oder Mariderung 
ausgespart, so daft die Substanz nur in der Form 
der Kennzeichnung und/oder Markierung auf die 
Briilenlinse gelangt. Bei Schablonen, die in einem 
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wenn auch geringen Abstand vor den 
Brillenlinsen angeordnet werden. tritt jedoch der 
Nachteil auf. daS die Kennzeichnungen und/oder 
Markierungen nicht richtig randscharf werden 

Aus der AT-PS 346 827 sind Aufdampfmasken 
aus einer metallischen Suspension fur die 
Hersteilung von dielektrischen Schichten in 
mustermSBIger Verteilung, z.B. fOr Flatten mit 
Phasenringen, FUterbelagen, die nur ei'nen Teil 
der Filterplatte bedecken. sowie fur dekorative 
Schriften und Ziermuster bekannL Die 
Metallschicht wird els abdeckender, 
maskenbildender Belag verwendet, der nach dem 
Aufdampfen der dielektrischen Schicht durch ein 
Losungsmittel wieder abgelost werden mu6. 

Es liegt auf der Hand, daS auch derartige 
Verfahren trotz ihrer guten Ergebnlase fOr einen 
Massenartlkel wie Brillenlinsen durch die 
komplizierte Maskenherstellung, den 
Aufdampfvorgang und die umstdndliche 
Maskenbeseitigung zu aufwendig und damit zu 
teuer sind. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe 
zugrunde, eine Briilenlinse mit einer 
Kennzeichnung und/oder Mariderung, die fQr den 
Augenoptiker gut sichtbar ist, vom BrillentrSger 
aber praktisch nicht bemerict wird, zu schaffen 
und ein prefswertes Herstellverfahren fCr die 
Kennzeichnung und/oder Markierung anzugeben. 

Die gestetlte Aufgabe wird erflndungsgemfiB 
dadurch geldst. daB die Kennzeichnung und/oder 
Markierung In der ref lexvermindemden Schicht 
in Form von mindestens einem aus dieser Schicht 
ausgesparten Bereich enthalten isL Ein 
vorteilhaftes Herstellverfahren fur eine derartige 
Briilenlinse zeichnetsich dadurch aus, daB auf 
die Briilenlinse eine abwischbar haftende 
Substanz in dem fur die Kennzeichnung und/oder 
Markierung auszusparenden Bereich aufgebracht 
wird. daB anschlieBend eine reflexvermindemde 
Schicht auf das gesamte Brillenglas aufgebracht 
wird und daB zu einem spdteren Zeitpunkt die 
abwischbar haftende Substanz einachlieBlich der 
auf sie aufgebrachten reflexvermindemden 
Schicht abgewischt wird. 

Die Kennzeichnung und/oder Markierung wird 
also nicht wie bisher In gesonderten 
Arbeitsvorgdngen auf die Briilenlinse 
aufgebracht sondem wird in andere 
ArbeitsvorgSnge Integriert. Die meisten 
Brillenlinsen werden heute ohnehin mit einer 
reflexvermindemden Schicht versehen. Der 
einzige zusaztliche Arbeitsvorgang besteht im 
Aufbringen der abwischbar haftenden Substanz; 
das spStere Abwischen miteamt daf 
reflexvermlndem den Schicht erfolgt nach dem 
Einschleifen durch den Augenoptiker. der die 
Briilenlinse wShrend seiner Tfitigkelt ohnehin 
etiiche Male durch Abwischen sdubert 

In einer vortellhaften Ausgestaltung der 
Erfindung wird fOr die abwischbar haftende 
Substanz eine zusStzlich gut sichtbare Substanz 
verwendet Dadurch ist die Kennzeichnung 
und/oder Markierung vor dem ersten Abwischen 
besonders gut sichtbar. Das erieichtert dem 
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Augenoptiker die Arbeit. 

Oer ausgesparte Beretch bzw. die 
ausgesparten Bereiche kdnnen direkt in der Form 
der Kennzeichnung und/oder Markterung 
erfoigen oder sie kdnnen die Kennzeichnung 
und/oder Markierung umgeben. So kdnnen z.B. 
die Buchstaben C und Z direkt in der 
reflexmindemden Schicht eusgespart werden 
Oder die Buchstaben bletbenTeil der 
reflexvermindernden Schicht und werden einzein 
Oder gemeinsam von einem ausgesparten 
Bereich umgeben. Das gieiche gilt fur 
Markierungen. Hier hat eine Aussparung um die 
Markierung den Vorteil. daB die Markierung sehr 
fein gemacht werden kann und dafi sle trotz 
dieser Feinheit durch einen relativ groEen 
ausgesparten Bereich um die Markierung herum 
ieicht gefunden werden kann. 

In einer besonders vorteiihaften Ausgestaltung 
der Erfindung wird die abwischbar haftende 
Substanz mit einem Stempel auf die Brillenlinse 
aufgebracht Das erfolgt zweckma&igerweise 
nach dem Reinigungsvorgang, der vor dem 
Aufdampfen der reflexvermindernden Schicht 
ausgefuhrt wird. Die Erfahrung hat gezeigt, daB 
normale Stempeffarbe ausreichend ist. 

In einer anderen vorteiihaften Ausgestaltung 
wird die abwischbar haftende Substanz durch 
eine Schablone. die dicht vor der Brillenlinse 
angeordnet ist, auf die Brillenlinse aufgespruht 
Ebenfalls brauchbar ist das bekannte 
Siebdruckverfahren. 

In einer weiteren besonders vorteiihaften 
Ausgestaltung der Erfindung wird die abwischbar 
haftende Substanz im sog. 
Tampondruckverfahren aufgebracht. Bei diesem 
Verfahren hat eine Platte Ausnehmungen in der 
Form des gewunschten Druckmusters. Diese 
Ausnehmungen werden mit einer geeigneten 
Druckfarbe ausgefullt; die uberflussige Farbe 
wird abgewischt Anschlte&end wird das 
Druckmuster mit einem Tampon abgenommen 
und auf die Brillenlinse ubertragen. In diesem Fail 
erfolgt der Druckprozefi zweckmS&igerweise vor 
dem Reinigungsvorgang, der vor dem 
Aufdampfen der reflexvermindernden Schicht 
ausgefuhrt wird. Daher muB eine Druckfarbe 
verwendet werden. welche die Ultraschallwfische 
unverandert ubersteht. Dafur eignet sich z.B. die 
im Handel erhSltlicheZweikomponentenfarbe 
Wiedosil Z mit HSrter ZH der Fa. Wiedehotd. In 
diesem Fall wird spSter die Kennzeichnung 
und/oder Markierung mit einem LAsungsmittel, 
Z.B. mit Abbeizmittel X 500 der Fa. Antony, 
aogewischt. 

^ In den beigefOgten Figuren sind zwei Beispiele 
fur die Kennzeichnung einer Bnllentinse 
dargestellt. In Fig. 1 ist mit 11 eine Brillenlinse 
bezeichnet die fast vollstSndig mit der 
reflexmindemden Schicht 12 bedeckt ist. 
Ausgespart ist ledigiich das aus den Buchstaben 
C und Z bestehende Herstellericennzeichen 13. 
welches In der Fig. 2 im grdBeren MaBstab 
dargestellt ist An den Stellen der 
ubereinandergeschriebenen Schriftzage der 



Kennzeichnung 13 wurde die abwischbar 
haftende Substanz auf das Brillenglas 1 1 
aufgebracht und nach dem Aufdampfen der 
reflexmindemden Schicht 12 wurde die 
5 Brillenlinse 1 1 abgewischt, so daB das mit 1 3 

bezeichnete Kennzeichen els Aussparung in der 
reflexmindemden Schicht 12 entstanden ist. Bei 
dernormalen Benutzung der Briftentinse 11 in 
Durchsicht sind diese ausgesparten Bereiche 
10 nicht wahmehmbar. Bei richtiger Betrachtung im 
reflektierten Ucht sind sie dagegen deutlich zu \ 
erkennen. 

Figur 3 zeigt die gieiche Kennzeichnung, wobei 
jedoch die abwischbar haftende Substanz so 
IS aufgetragen wurde, daB nach dem Abwischan 
die Kennzeichnung 13' eine reflexmindemde 
Schicht hat und von einer Aussparung 31 ohne 
reflexvermtndemde Schicht umgeben ist. 

Die Kennzeichnung kann selbstverstSndlich 
20 nicht nur aus Buchstaben sondem auch aus 

anderen Zeichen oder Darstellungen bestehen. 
Als Markierung sind alfe ubiichen Ausfuhrungen 
mdglich. 



2S 



Patantansprflehe 



1. Brillenlinse mit einer reflexvermindernden 
30 Schicht und einer fur den Brilientrager praktisch 

nicht sichtbaren Kennzeichnung und/oder 
Markierung. dadurch gekennzeichnet. daB die 
Kennzeichnung und/oder Markierung in der 
reflexvermindernden Schicht in Form von 
35 mindestens einem aus dieser Schicht 
ausgesparten Bereich enthalten ist 

2. Verfahren zur Herstellung einer Brillenlinse 
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet daB 
auf die Brillenlinse eine abwischbar haftende 

40 Substanz in dem fur die Kennzeichnung und/oder 
Markierung auszusparenden Bereich aufgebracht 
wird, daB anschlieBend eine reflexvermindemde 
Schicht auf die gesamte Brillenlinse aufgebracht 
wird und daB zu einem spateren Zeitpunkt die 

4S , abwischbar haftende Substanz einschlleBlich der 
auf sie aufgebraehten reflexvermindernden 
Schicht abgewischt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet daB als abwischbar haftende 

SO Substanz eine zusfitzltch gut slchtbare Substanz 
verwendet wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet daB die abwischbar haftende 
Substanz mit einem Stempel auf die Brillenlinse 

S5 aufgebracht wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet daB als abwischbar haftende 
Substanz normale Stempeffarbe verwendet wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 2 oder 3, dadurch 
60 gekennzeichnet daB die abwischbar haftende 

Substanz durch eine Schablone auf die 
Brillenlinse aufgespruht wird. 

7. Verfahren nach Anspruch 2 Oder 3. dadurch 
gekennzeichnet daB die abwischbar haftende 

65 Substanz im Siebdruckverfahren auf die 



3 



BEST avmjlbhblE copy 0103217 

Brillenlinse aufgebracht wird. 

8. Verfahren nach Anspruch 2 Oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, daft die abwischbar haftende 
Substanz im Tampondruckverfahren auf die 
Brillenlinse aufgebracht wird. ^ 



Claims 

1 . Ophthalmic lense with an anti-reflection 
coating and a identifying marking and/or control 
marking practically Invisible for the spectacle 
wearer, characterized by the fact that the 
identifying marking and/or control marking Is IS 
mcluded in the anti-reflection coating in the form 

of at least one recessed area in this coating. 

2. A method for producing an ophthalmic lense 
according to Claim 1, characterized by the fact 

that a removable adhering substance is coated 20 
on the ophtalmic lense in the area which is to be 
recessed for the identifying marking and/or 
control marking, that subsequent an anti- 
reflection coating is applied to the whole 
ophthalmic lense and that at a later time the 25 
removable adhering substance {inclusive the 
antireflection coating applied on H) Is removed. 

3. The method according to Claim 2, 
characterized by the feet that for the removable 
adhering substance such a substance Is applied 30 
which is additionally clearly visible. 

4. The method according to Claim 2 or 3, 
characterized by the fact that the removable 
adhering substance is applied to the ophthelmic 

lense with a stamp. 55 

5. The method according to Claim 4, 
characterized by the fact that as removable 
adhering substance conventional stamp ink Is 
used. 

6. The method according to Claim 2 or 3, 40 
characterized by the fact that the removable 
adhering substance Is sprayed on the ophthalmic 
lense through a template. 

7. The method according to Qaim 2 or 3, 
characterized by the fact that the removable 45 
adhering substance is applied to the ophthalmic 

lense by screen printing. 

8. The method according to Claim 2 or 3, 
characterized by the fact that the removable 
adhering substance is applied to the ophthalmic 50 
lense by an intaglio printing process. 



2. Procedd de fabrication d'une lentille de 
lunenes selon la revendication 1. caract6ris6 en 
ce que sur la lentille de lunettes est d^posde une 
substance adhdrente et pouvant fitre enlevee par 
essuyage dans la zone rdserv6e pour la 
designation caractdristique et/ou le rep^rage, en 
ce qu'ensuite une couche de reduction de 
reflexions est ddposdr sur la totalitd de la lentille 
de lunettes et en ce qu'd un instant utt6rieur, la 
substance adhdrente (y comprisia couche de 
reduction de reflexions d6pos6e sur elle) est 
enlevee par essuyage. 

3. Procdde selon la revendication 1, caract^rise 
en ce qu'on utilise comme substance adherente 
pouvant dtre enlevde par essuyage une 
substance additionnellement bien visible. 

4. Proc6d6 selon la revendication 2 ou 3, 
caractdrise en ce que la substance adherents 
pouvant dtre enlevee par essuyage est deposde 
sur la lentille de lunettes au moyen d'un timbre. 

5. Precede selon la revendication 4, caractertse 
en ce que, comme substance adherente pouvant 
etre enlevee par essuyage, on utilise une encre 
de timbrage normale. 

6. Precede selon le revendication 2 ou 3. 
caracterise en ce que la substance adherente 
pouvant 6tre enlevee par essuyage est pulverisee 
au travers d'un gabarit sur la lentille de lunettes. 

7. Precede selon la revendications 2 ou 3, 
caracterise en ce que la substance adherents 
pouvant dtre enlevee par essuyage est deposes 
par un procede d'lmpression par serigraphie sur 
la lentille de lunettes. 

8. Precede selon ta revendication 2 ou 3. 
caracterise en ce que la suspension adherente 
pouvant etre enlevee par essuyage est deposes 
par un precede d'lmpression au tampon sur la 
lentille de lunettes. 



Revendications 

1. Lentille de lunettes comportant une couche 
de reduction de reflexions et une designation 
caracteristique ct/ou un reperage pratiquement 
non vistbles pour le porteur de lunettes, 
caracterisee en ce que la designation 
caracteristique et/ou le reperage sent contenus 
dans la couche de reduction de reflexion sous la 
forme d'au moins une zone rdservee dansladite 
couche. 
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